Gut zu wissen

Thema: Korrosionsschutz bei Kalteanlagen -
haufig gestellt Fragen (FAQ)

Der Verband Osterreichischer Ddmmunternehmungen méchte auf die aktuellen
Bestimmungen beim Korrosionsschutz auf Rohrleitungen bei Kihlwasseranlagen in
Verbindung mit nachtraglich aufgebrachten Dammungen hinweisen.

Auf welchen Leitungen muss ein Korrosionsschutz nach ONORM H 5155
angebracht werden?

e Unlegierten (schwarzen) Stahlleitungen
e niedriglegierten Stahlleitungen (z.B. C-Stahlleitungen)
e Mischinstallation von unterschiedlichen Metallen (Kontaktkorrosion)

Hat der Dammer den aufgebrachten Korrosionsschutz zu tliberpriifen?

o Die Uberpriifung des vorhandenen Korrosionsschutzes ist gemaB Norm nur mit
einfachen Methoden vorzunehmen, z.B. durch Augenscheinkontrolle. Ein
(normatives) Ritzen ist bei einer Korrosionsschutzbeschichtung nicht zulassig.

Wer priift die Vertraglichkeit zwischen Korrosionsschutz und Dammung?

e Der Dammer.

Wie ist die Korrosionsschutzbeschichtung nach ONORM H 5155 bzw. AGI Q 151
herzustellen?

e Standardanwendung mit 80 pm Grundbeschichtung und 80 um Deckbeschichtung

Ersetzt eine Dammung den Korrosionsschutz?

¢ Nein, Dammungen und Korrosionsschutzbeschichtungen sind zwei verschiedene
SchutzmaBnahmen, die sich nicht gegenseitig ersetzen.

Hat der Betreiber bei der fertiggestellten Anlage den Korrosionsschutz regelmasig
zu uberprifen?

e Ja, alle 3 - 5 Jahre an neuralgischen Stellen

Kann auf Korrosionsschutz verzichtet werden?

e Ja, gemaB DIN 4140-2014 bei Anlagen aus austenitischen Stahl, wenn eine
Temperatur von + 50 °C niemals - auch nicht kurzzeitig — Gberschritten wird.
e Ja, bei Tiefkalteanlagen mit Betriebstemperaturen unter - 50 °C
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Tabelle 11 — KorrosionsschutzmafRnahme fiir einzelne Werkstoffe
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Die Gleichwertigkeit des Beschichtungssystems hinsichtlich des Korrosionsschutzes ist nachzuweisen.

Das Ziel des Sweep-Strahlens (Sweepens) ist es, Beschichtungen oder Uberziige nur an ihrer Oberflache zu reinigen oder
aufzurauen oder eine Oberflachenschicht (auch schlecht haftende Schichten) so abzutragen, dass eine festhaftende Be-
schichtung oder ein Uberzug weder punktuell durch Einschldge von Strahimittelkérnern beschédigt noch bis zum Untergrund
abgestrahlt wird. Der geforderte Oberflachenzustand muss zwischen den Vertragspartnem vereinbart werden. Dazu kann eine
Probeflache angelegt, und es kénnen verschiedene Parameter des Strahlens, zB Harte des Strahimittels, Aufprallwinkel, Ent-
fernung der Dise von der Oberflache, Druck der Luft sowie KorngréRe des Strahimittels optimiert werden. Im Allgemeinen
werden flir das Sweep-Strahlen niedriger Druck und feiner Grit verwendet.

Kalteleitungen und deren Komponenten aus nichtrostendem austenitischem Stahl bendtigen keinen Korrosionsschutz, wenn
die Mediumstemperatur zwischen —50 °C und 20 °C liegt, in Stillstandszeiten die Umgebungstemperatur max. 35 °C betragt
und nicht mit warmen Medien gespiilt wird.

Die Vorgaben der Systemhersteller konnen von den Normvorgaben abweichen und sind einzuhalten.

Nahere Ausklnfte erhalten Sie bei ISOLIERUNGEN 6 \
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